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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Veículos de passeio 

• chassis 

• estampagem 

• soldagem 

• pintura 

• montagem 

Motores 

• montagem 

• usinagem 

 

Veículos utilitários 

• chassis 

• soldagem 

• pintura 

• montagem 

Complexo Ayrton Senna 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

1.0 16V 1.6 16V 1.6 8V 
Produtos e clientes da fábrica de motores 

http://www.google.com.br/imgres?imgurl=http://www.infoescola.com/wp-content/uploads/2011/02/bandeira-do-brasil.gif&imgrefurl=http://www.infoescola.com/brasil/bandeira-do-brasil/&h=1649&w=2379&sz=24&tbnid=LiOsPHuxB3z_0M:&tbnh=85&tbnw=122&prev=/search?q=bandeira+do+brasil&tbm=isch&tbo=u&zoom=1&q=bandeira+do+brasil&usg=__ZLh29YB989gLf3T6Dph1_XBpjEg=&hl=pt&sa=X&ei=X1z9UJPIL6T04QT24YCQAw&ved=0CB0Q9QEwAA
http://www.google.com.br/imgres?imgurl=http://www.biblioteca.ifc-camboriu.edu.br/criacac/tiki-download_file.php?fileId=569&display&imgrefurl=http://www.biblioteca.ifc-camboriu.edu.br/criacac/tiki-index.php?page=ARGENTINA&h=480&w=640&sz=15&tbnid=fS5UVRsZnnutGM:&tbnh=90&tbnw=120&prev=/search?q=bandeira+da+argentina&tbm=isch&tbo=u&zoom=1&q=bandeira+da+argentina&usg=__VTGOpyayO0axzJHX77s8a63qCpw=&hl=pt&sa=X&ei=o1z9UJjFEuKJ4ASV94CYDQ&ved=0CB0Q9QEwAA
http://www.google.com.br/imgres?imgurl=http://www.mochileirodasmaravilhas.com.br/wordpress/wp-content/uploads/2009/06/bandeira-colombia1.png?w=150&imgrefurl=http://www.mochileirodasmaravilhas.com.br/wordpress/2009/06/08/passaporte-para-a-colombia-e-parte-do-passado/&h=400&w=600&sz=2&tbnid=v4erEC2aY5RbmM:&tbnh=77&tbnw=116&prev=/search?q=bandeira+colombia&tbm=isch&tbo=u&zoom=1&q=bandeira+colombia&usg=__7SX9rftU__Vhxg6IVUN3zOkgBt0=&hl=pt&sa=X&ei=Sl39UNWbH-mr4ASYkoHoDw&ved=0CBcQ9QEwAQ
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Foto CMO 

~ 300 employees    

1 engine each 40 seconds 

5 days/week  

Flexible lines  

 3 eng. family’s 

3 millions engines 

Características da fábrica de motores 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Motores 

40% 

 

Repartição do consumo de energia elétrica no complexo 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

1 linha de montagem (2ª em implantação) 

 

3 linhas de usinagem: 

• 76 centros de usinagem 

• 10 retíficas 

• 13 máquinas especiais 

• 7 lavadoras 

• 7 centrais de filtragem e tratamento de 

líquido de corte e de lavagem 

• chillers de resfriamento de líquidos de 

corte 

• equipamentos automatizados 

 

 ~ 150 equipamentos 

Usinagem 

 

80% do 

consumo de 

energia da 

fábrica de 

motores 

Repartição do consumo de energia elétrica na fábrica de motores 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Evolução das máquinas e sistemas de manufatura em usinagem 

0,6 kWh 

149 kWh 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Histórico 

2012 – Início dos estudos com eficiência energética no Processo de Usinagem 

2013 – Mapeamento e implementação de ações de redução de consumo (250 ações) 

2014 – Implementação de ações (160 ações) e Parceria com o SENAI  

2015 – Investimentos em Eficiência energética (250 ações) 

$𝑡𝑜𝑡𝑎𝑙 = $𝑚𝑎𝑛𝑢𝑡𝑒𝑛çã𝑜 + $𝑏𝑒𝑛𝑠 𝑑𝑒 𝑐𝑜𝑛𝑠𝑢𝑚𝑜 + $𝑒𝑛𝑒𝑟𝑔𝑖𝑎  

$𝑏𝑒𝑛𝑠 𝑑𝑒 𝑐𝑜𝑛𝑠𝑢𝑚𝑜 = $𝑓𝑙𝑢𝑖𝑑𝑜 + $𝑓𝑒𝑟𝑟𝑎𝑚𝑒𝑛𝑡𝑎 + $𝑜𝑢𝑡𝑟𝑜𝑠 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Metodologia 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Metodologia 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Metodologia 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Parceria Senai  Introdução do RVSM 

O projeto de cooperação entre a Renault e o SENAI, 
com a participação do ITA e do Instituto Fraunhofer IPT, 
identificou meios e criou planos de ação para a 
melhoria da eficiência de recursos da fábrica de 
motores da Renault do Brasil (energia elétrica, ar 
comprimido, água, etc.). 

Metodologia 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Parceria Senai  Planos de ação resultantes do RVSM 

 

• diferenças de consumo entre máquinas semelhantes 

• otimização de parâmetros de processo 

• recuperação de calor 

• melhoria na utilização de bombas de pressão de fluidos 

• instalação de ar comprimido 

• redução da pressão de ar comprimido 

• automação do transporte 

Metodologia 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Metodologia 

Ações sobre equipamentos Ações sobre o processo 



15 

DFM - DPE 

CARVALHO & SCHMIDT 08/09/2015 

Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Resultados 

Redução baseada em uma “iso-produção” em kWh/motor 
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Redução no consumo de energia elétrica – fábrica de motores 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

• Constante aumento custo da energia 

 

 

 

 

 

 

 

• Variação do volume de produção 

 

Desafios 

Redução do volume de produção  redução da 

eficiência energética 
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Eficiência energética – estudo de caso Renault do Brasil 

Oportunidades 

• Avaliações e propostas 

 

 

 

• Criação de grupos permanentes para busca de economia 

 

 

 

 

• Implementar/conscientizar o coletivo da importância da economia 

 




